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한양측량시스템



소 개

a )  운반 손잡이

b )  광학 시준기

c )  내장된(EDM)레이져빔 일체형 대물렌즈

d ) 수직 고정/미동 나사부

e )  USB 통신포트

F )  수평 기포

g )  키보드

a )  초점나사부

b )  접안렙즈

c )  배터리 커버

d ) 수평 고정/미동 나사부

e )  정준나사

F )  화면 표시부

g )  키보드



소 개

a )  레이져 빔
b )  레이져 구심기
c ) 레이져 구심기 출구

1. 배터리 커버를 붂리 합니다.
2. 배터리를 커버에 삽입합니다.
3. 배터리 커버 내에 방향 표시 확인 후 정확히 탈착 합니다.
4. 배터리 커버를 장비에 삽입 합니다.



소 개

간편 메뉴얼

충전 아답터

ZBA301 배터리

조정 공구

USB 메모리(옵션)

ZCH301 충전기

본체 정준대

비닐 커버

추

데이터 케이블

콘테이너 구성품

충전기 및 충전 아답터

충전기 뒷면 충전기 앞면

전원표시

전원표시 충전상태

충전기 아답터

배송시 배터리 상태는 최저 상태로 충전이 되어 있어서 , 처음 사용시에는 반드시
충전을 하여야 합니다 .
• 새로운 배터리 또는 장기간 보관(3달 이상)된 배터리는 2-5 번 정도 완전 방전 / 
충전 후 사용 하는것이 효능적입니다 .



소 개

화면 표시부

기능키 F1-F4 방향 지시

입력숫자 및 알파벳사용중인 아이콘

고정된 키
소프트 키 바

☞보여지는 화면은 예시입니다 . 여기에 보여지는 S/W 는 일반 버전과

다를수 있습니다 .

전원 켜기 /  전원 끄기

2초간 누르면 전원이 켜집니다 .         를 3초간 누르면 전원 꺼집니다.



소 개

FNC 기능

프리즘 /무타켓 측정 선택합니다.

전자기포 및 구심점 확인시
선택합니다.

화면 조명을 켜고/끄기 선택합니다.

측정 데이터 확인시 선택합니다.

측량이나 프로그램 사용시에도 FNC는 사용이 가능합니다.



데이터 입력

작업을 만들고 데이터 입력

알고 있는 좌표 데이터( 캐드 파일에서 추출한 좌표 데이터)를 기계에 미
리 입력하는 방법입니다.

초기 화면입니다.

MENU 를 선택합니다.

데이터관리(4)를 선택 합니다.

작업(1) 를 선택합니다..①

신규를 선택합니다.

작업:100 . 입력 합니다.

확인을 선택합니다..

④
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EDM 설정 - 프리즘 변경

프리즘 상수 변경

프리즘은 제조사 별로 상수 값을 가지고 있으므로 장비에 입력 해야 합니다.
MENU – 설정 – EDM  에서 변경이 가능 하고, 측정 화면에서 EDM를
선택하여 변경 핛 수 있습니다.

2.방향 지시 키 아래를 선택 합니다.

( 숫자 5를 선택 해도 가능 )

초기 화면입니다.

MENU 를 선택합니다.

설정(5) 를 선택합니다..

F2  EDM    (2)  를 선택합니다.

현재 설정 값이 나타납니다.
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EDM 설정 - 프리즘 변경

프리즘 종류:  사용자
사용자 선택 후 라이카 정수 : 0.0mm
변경 후 F3  확인 을 선택 합니다

프리즘 종류:  미니

미니 프리즘 사용시 선택 후
F3  확인 을 선택 합니다

프리즘 종류:  원형

원형 프리즘 사용시 선택 후
F3  확인 을 선택 합니다

프리즘 종류:  JpMini

JpMini 프리즘 사용시 선택 후
F3  확인 을 선택 합니다

제조사 별로 프리즘을 선택 하시기 바랍니다. 

프리즘 종류:  사용자
사용자 선택 후 라이카 정수 : -30.0mm
변경 후 F3  확인 을 선택 합니다



데이터 입력

데이터 입력

확인을 선택합니다.

작업설정 후 전 화면로 이동 됩니다.

알고 있는 좌표를 선택합니다.

확인을 선택합니다.

신규을 선택합니다.

측점: 1
N:100.000 m   X 좌표
E:100.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고



데이터 입력

데이터 입력

확인을 선택합니다.

데이터 저장!   되었을
알려줍니다.

신규을 선택합니다. 다음점을

반복해서 데이터를 입력합니다.



측 설

측 설

좌표 측설은 설계상에 나타나 있는 위치를 현장에 표시(측설)하기 위한 작업입니다.

좌표측설 방법에는 내부 메모리에 좌표를 저장
하여 사용하는 법과 현장에서 수작업으로 좌표
데이터를 입력하여 측설하는 두가지 방법이
있습니다.

아래는 수작업(키보드 입력)으로 하는 방법을
알려드립니다.

초기 화면입니다.

MENU 를 선택합니다.

측설(2) 를 선택합니다..②

①

작업선택(1) 를 선택합니다..

신규 를 선택합니다..



측 설

측 설

작업:100 . 입력 합니다.

확인을 선택합니다.

JOB설정! 되었을
알려줍니다.
.

기계점(2) 를 선택합니다..②

좌표 를 선택합니다..

기계점 를 입력 합니다.
1
측점: 1
N:100.000 m   X 좌표
E:100.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고



측 설

측 설

확인을 선택합니다.

데이터가 저장! 되었을
알려줍니다.
.

확인을 선택합니다.

기계고를 입력 합니다.
필요 없으면 0.0000m으로 입력
기계고설정! 되었을 알려줍니다.  .

방위각 설정(3)을 선택합니
다..

③

좌표 를 선택합니다..

좌표 를 선택합니다..



측 설

측 설

후시점 좌표를 입력 합니다.

측점: 2
N:200.000 m   X 좌표
E:200.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고

확인을 선택합니다.

데이터가 저장됨! 을 알려줍니다.

기계점과 후시점간의
방위각이 계산되어 나타납니다.

후시를 정확히 시준합니다.

SET 를 선택 합니다.
기계.방위각 설정! 을 알려 줍니다.

방위각: 45˚00'00"

후시-측점: 2
N:200.000 m   X 좌표
E:200.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고

기계점-측점: 1
N:100.000 m   X 좌표
E:100.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고



측 설

측 설

시작!  를 선택합니다..

좌표 를 선택합니다..

측설점 좌표를 입력 합니다.

측점:3
N:123.000 m   X 좌표
E:521.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고
3

확인을 선택합니다.

데이터가 저장됨! 을 알려줍니다.

확인을 선택합니다.



측 설

측 설

방위각: 
45˚00'00"

수평각 차: -41˚52'25"

후시점

기계점

수평각:  86˚52'25“
수평거리:421.628m

측설점-측점: 3
N:123.000 m   X 좌표
E:521.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고

계산된 결과가 나타납니다.

HZ 수평각:  86˚52'25“
HD 수평거리:421.628m

각도를 선택합니다.

수평을 회전하여
‘d HZ 수평각 차: +41˚52’22” 를

‘d HZ  수평각 차: +0˚00’00” 되도록
맞춥니다.

거리를 선택합니다.



측 설

측 설

방위각: 45˚00'00"

-

+

측정 를 선택합니다.
거리를 측정하여 d HD :0.000m 되도
록 맞춥니다.

+ 측정값이면 뒤로이동
- 값이면 앞으로(기계쪽) 이동 합니다

옵셋 좌표 각도



측 설

측 설

다음 을 선택합니다.

다음점 을 찾습니다.
.

좌표 를 선택합니다..

측설점 좌표를 입력 합니다.

측점:4
N:123.000 m   X 좌표
E:521.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고
3

확인을 선택합니다.

데이터가 저장됨! 을 알려줍니다.

확인을 선택합니다.

다음점 을 입력하여 위와 같이 측설 작업을 실행
합니다.



측 량

측 량(현황측량)

측량은 현장에 미지의 점을 측정하여, 내부 메모리에 저장하는 작업 입니다.

측량은 직접각도설정에 의한 방위각 설정 방법
과 좌표에 의한 방위각 설정으로 나누어지며

아래는 직접각도설정에 의한 방위각 설정 방법
을 이용하여 측량하는 방법을 알려드립니다.

초기 화면입니다.

MENU 를 선택합니다.

측량(1) 를 선택합니다..①

①

작업선택(1) 를 선택합니다..

신규 를 선택합니다..



측 량

측 량(현황측량)

작업:100 . 입력 합니다.

확인을 선택합니다.

JOB설정! 되었을
알려줍니다.
.

기계점(2) 를 선택합니다..②

좌표 를 선택합니다..

기계점 를 입력 합니다.
1
측점: 1
N:100.000 m   X 좌표
E:100.000 m   Y 좌표
Z:   0.000 m   지반고



측 량

측 량(현황측량)

확인을 선택합니다.

데이터가 저장! 되었을
알려줍니다.

확인을 선택합니다.

기계고를 입력 합니다.
피요 없으면 0.0000m으로 입력
기계고설정! 되었을 알려줍니다.  

방위각 설정(3)을 선택합니다.

③

F1 직접각도설정 를 선택합니다.

후시를 정확히 시준합니다.

HA=0 를 선택합니다.



측 량

측 량(현황측량)

YES 을 선택합니다.

기계.방위각 설정! 되었을
알려줍니다.

시작을 선택합니다.

기계고를 입력 합니다.
필요 없으면 0.0000m으로 입력
기계고설정! 되었을 알려줍니다.  

측점:     10
타겟고:   1.500 m
코드 :  ------

입력합니다.

F2  ALL 를 선택합니다.

측정과 동시에 저장 됩니다.

저장시 측점번호는 증가 합니다

타겟을 이동 후 반복하여 측
정 후 저장 합니다.

F2  ALL 를 선택합니다.



프로그렘 설치

프로그램 설치 ( GeoMax Office )

GeoMax PC Tools 프로그램은 CAD 도면에서, 좌표를 추출하여 EXCEL 데이터로

변경 합니다
이후 측량기에 저장 (포멧 파일 *.GSI16)할 수 있도록 하는 프로그램 입니다.

ZT20 Software  CD 에 현 컴퓨터OS 에 맞게

아이콘을 선택 합니다.

컴퓨터 OS가 Window 7 (운영체제 32 bit ) 
경우를 알려 드립니다.

설치 마법사가 나타납니다

Geomax Office_V2.3.0.39_EN_Win 7
선택(더블 클릭) 합니다

설치 마법사가 나타납니다

[ NEXT  > ] 를 선택합니다..



프로그렘 설치

다음과 같이 입력 합니다
User Name :  tae-jin  사용자 이름
Organization : HANYANG  사용자 소속(회사)

설치 마법사가 나타납니다

입력 후 [ NEXT  > ] 를 선택합니다..

설치 마법사가 나타납니다

설치 위치를 설정 합니다.

입력 후 [ NEXT  > ] 를 선택합니다..



프로그렘 설치

전체 설치 설정 합니다.

입력 후 [ NEXT  > ] 를 선택합니다..

설치 마법사가 나타납니다

[ Install > ] 를 선택합니다..

설치 마법사가 나타납니다.

프로그램 설치 진행을 표시 합니다.



프로그렘 설치

설치가 완료 되었음을 알려줍니다

[ Finish ] 를 선택합니다.

바탕화면에 아이콘이 생성됩니다.



데이터 입력 및 전송

Microsoft  Excel  좌표 데이터 만들기

A=측점번호 B=Y좌표 C=X좌표 D=지반고 E=코드

순서와 같이 Excel에서

데이터를 작업 합니다.

(지반고 코드 값이 없으면
“0” 으로 입력 합니다.)

마우스로 드래그 하여 좌표

값을 선택합니다.

우측 마우스를 눌러 복사를

합니다



데이터 입력 및 전송

Excel에서 작업한 데이터를

복사해서 Paste (붙여 놓기)

를 합니다

선택합니다.

새 파일(아이콘)을 선택 합니다.

신규 데이터 입력 창이 나타납니다.

바탕 화면의 Geomax Office  아이콘을

선택(더블 클릭) 합니다



데이터 입력 및 전송

File 에 Save As를 선택해서

다른 이름으로 저장합니다.

파일 이름: 20120602
파일형식: 

위와 같이 입력 저장합니다

Excel 에서 작업한 데이터가

나타납니다.



데이터 입력 및 전송



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

“기계점 계산(후방교회) “은 최소 측점2

개 에서 최대 측점 5개의 측점으로 부터

기계점을 계산하는 프로그램 입니다.

본 설명서에서는 측점 2개를 이용 하여

기계점의 좌표를 구하는 방법을 알려

드립니다.

초기 화면입니다.

MENU 를 선택합니다.

데이터관리(4)를 선택 합니다.④

③
응용(3) 선택합니다.

후방교회(2) 를 선택합니다..②

작업선택(1) 를 선택합니다..①



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

JOB설정! 되었음을 알려줍니다.

시작 !  (3) 을 선택합니다.

③

신규 를 선택합니다..

작업:100 . 입력 합니다.

확인을 선택합니다.

.

JOB 설정 !



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

기계점: 1004 입력 합니다.

(기계위치의 측점번호를 입력)

기계고 :0.000 m  입력 합니다.

확인을 선택합니다.

.

측점: 1 측점: 2

기계점 :100

기계 높이:  1.500 m

타겟고:  1.500 m
측점:        1        측점
N :  1002.651m  X 좌표
E :  3000.000m  Y 좌표
Z :      10.349m    높이

타겟고:  1.500 m

측점:        2         측점
N :  1003.452m  X 좌표
E :  3001.535m  Y 좌표
Z :      10.040m     높이

타겟 데이터 화면이 나타납니다.

.

.

좌표 선택합니다.



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

측점:        1        측점
N :  1002.723m  X 좌표
E :  3000.000m  Y 좌표
Z :      10.219m    높이

측점1 에 대한 좌표를 입력
합니다.

.

확인을 선택합니다.

.

데이터가 저장 됨 !

측점1 를 정확히 시준 합니다.

ALL 를 선택하여 측정 후 자동

저장 됩니다.

.

측정 진행 화면이 나타납니다..

.



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

2번째 타겟 데이터 화면이
나타납니다.

.

.

좌표 선택합니다.

측점:        2        측점
N :  1003.352m  X 좌표
E :  3001.535m  Y 좌표
Z :      10.040m    높이

측점2 에 대한 좌표를 입력
합니다.

.

확인을 선택합니다.

.

데이터가 저장 됨 !

측점1 를 정확히 시준 합니다.

ALL 를 선택하여 측정 후 자동

저장 됩니다.

.



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

측정 진행 화면이 나타납니다.

측점 1   측점2  측정이 완료 후
저장 되었습니다.

계산 선택합니다.

측점: 1 측점: 2

기계점 :100

측점:        1        측점
N :  1002.651m  X 좌표
E :  3000.000m  Y 좌표
Z :      10.349m    높이

측점:        2         측점
N :  1003.452m  X 좌표
E :  3001.535m  Y 좌표
Z :      10.040m     높이

계산 결과가 나타납니다.

기계점:                100     측점

기계고:         1.400  m

기계점 N :  1000.000m  X 좌표

기계점 E :  3000.000m  Y 좌표

기계점 Z :      10.000m    높이



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

계산 결과 화면이 3가지로 나타납니다.

잔차.. 표준.

확인을 선택합니다.

기계점 좌표로 설정! 됩니다.

이전 화면으로 전환 됩니다..



프로그램 (PROG) – 후방교회

후방교회 ( Resection )

기계점 설정 목록에서

확인 합니다.

보기 를 선택합니다..

후방 교회로 측정한 값이
기계점 좌표로 설정된 것을
확인 합니다..



프로그램 (PROG) – 대변측정

대변측정 (Missing Line  Meas )

측점1. 측점2   두점간의 거리와 높이 차를

계산하는 프로그램입니다.

대변측정 방법에는 다각방법,방사방법
두 가지 방법이 있습니다.

초기 화면입니다.

MENU 를 선택합니다.

데이터관리(4)를 선택 합니다.④

③
프로그램(3) 선택합니다.

F1 대변측정(1) 를 선택합니다.

F4  시작!   (4) 를 선택합니다..

대변측정

①
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프로그램 (PROG) – 대변측정

F1 다 각

구간 구간 측정 하는 방식
( 측점1-측점2 ,  측점2-측점3 )

F1  다각 을 선택 합니다.

측점: 1

측점: 2

측점: 3

측점.1  를 정확히 시준 합니다.

F4  [ ALL  ]  측정 을 선택 합니다.

측정 후 자동 저장 됩니다.

측점.2  를 정확히 시준 합니다.

F4  [ ALL  ]  측정 을 선택 합니다.

측정 후 자동 저장 됩니다.

측정 후 자동 저장 됩니다.
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프로그램 (PROG) – 대변측정

측점1 - 측점.2 두점간의 거리 d HD: 0.240m

측점1 - 측점.2 두점간의 높이차 Z 오차: 0.002m

측점: 1

측점: 2

측점.3  를 정확히 시준 합니다.

F4  [ ALL  ]  측정 을 선택 합니다.

측정 후 자동 저장 됩니다.

F2  [ 연속 ]  측점3 을 측정 준비 합니다.

측점: 2

측점: 3

측점: 1

측점2 - 측점.3 두점간의 거리 d HD: 0.212m

측점2 - 측점.3 두점간의 높이차 Z 오차: 0.002m

F2 [ 연속 ]  위와 같이 반복 적으로 측정 합니다.



레이져 구심. 포인트 주의



ZT20  ZT20R   Series



Total Station  Series

ZT20 ZOOM20  Pro ZOOM30  Pro ZOOM 80ZOOM35 Pro

서울.경기사무소
경기도 고양시 덕양구 행신동 706-2 대흥빌딩 402호
전화: 02.420-0822  팩스: 02.420-0833

중부 사무소
충청북도 청주시 흥덕구 신봉동 97-1 2층
전화: 043.277-8115     팩스: 043.277-8117


